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Ek 1 MODBUS-RTU Protokolii (F4.1 = 2, F4.3=2)

Ek 7 Bilgi istemi veya Hata iletileri .....................



1 Dikkat

T360L Elektronik Tart1 Gostergesini sectiginiz i¢in tesekkiir ederiz. Dogru uygulama i¢in
liitfen kurulumdan 6nce bu kilavuzu dikkatlice okuyun.

Paketin iyi olup olmadigini kontrol edin ve paket iceriginin paket listesine uygun oldugundan
emin olun.

Uriin modelini ve tipini siparisinize uygun olarak kontrol edin. Uriin model bilgisi,
muhafazanin tizerindeki etiket markasi tizerindedir.

Yeni kartonda eksik, kirik veya modele uygun olmayan parcalar varsa, liitfen kanitlar
hazirlayin (siparis numarasi, mallarin teslim alindigi tarih, iiriin seri numarasi gibi) ve
subemizle, yetkili acentemizle veya ilgilenmek i¢in servis departmani.

Toprak baglantist: Olgiim performansini saglamak ve sok tehlikesini dnlemek igin terminalin
iyi bir sekilde topraklanmasi gerekir.

Gii¢ kaynagt: Bu terminal DC24YV ile gii¢lendirilmistir.

Cevre: T360L, kendinden emniyetli bir terminal degildir ve dogrudan patlayici toz ve gaz
iceren tehlikeli alanlarda kullanilamaz.



2 . MODEL VE OZELLIKLER
T360L agirlik indikatorl, endiistriyel tartim kontrol uygulamalarina 6zel olarak tasarlanmistir.

T360L indikatori , 24-bit X-A A-D doniistiiriicii, izole RS232 ve RS485 haberlesme arayiizi
ve esnek Volt veya Amp ¢ikishi 16-bit D / A ¢ikislari ile donatilmistir. Terminal, kontrol
kutusu, masa, duvar ve kolon montaj1 gibi farkli montaj yiizeylerine uyacak sekilde bir panele
ve su gecirmez sert muhafazalara sahiptir.

Bu terminal, metalurji, kimya endiistrisi, ingsaat malzemeleri endiistrisi, boya, tahil ve yem,
icecek ve giris / ¢ikis limani vb. endiistriyel alanlarda yaygin olarak kullanilabilir.

2 .1 Konfigiirasyon

Model P.N ACIKLAMA
T360L1 20000263 Panel, 2-in,3 Relays, R5232/RS485, Red LED ,24VDC
T360L2 20000264 | Panel, 2-in,3 Relays, RS232/RS485,4~20mA/0~10v, Red LED ,24VDC
T360L1(AC) 20000265 | Panel, 2-in,3 Relays, R5232/RS485, Red LED ,220VAC
T360L2(AC) 20000266 | Panel, 2-in,3 Relays, RS232/RS485,4~20mA/0~10v, Red LED , 220VAC
2.2 Ozellikler

* 24 bit yliksek ¢oziintirliiklii -A A-D doniisiimii

* 1 ~ 9 seviyeli filtre derinligi

* 3 N-O role ¢ikist

* Izole edilmis RS232 ve RS485 seri arayiiz

* Opsiyonel analog ¢ikis: 4 ~ 20mA /0 ~ 20mA /0 ~ 5V /0 ~ 10V
* Opsiyonel PROFIBUS DP arayiizii

* 0,56 'yliksekliginde 7 basamakli LED ekran

* Gomiilil i akist: Uriini tartmak icin kontrol edin, asir1 kontrol, Ayar Noktas1, Briit / Net
Dolum, Cift hizli besleme, tartim, tepe kuvvet l¢iimii.

* Standart MODBUS RTU protokoli.
* Uzaktan goriintiileme i¢in RS232 veya RS485 iizerinden siirekli ¢ikiglar.

* 2 T360L ile klonlanmis ekran ve ¢alisma.

2.3 Teknik Ozellikler
* Loadcell: 6 paralel 350 ohm -analog hiicre ile 5.0vVDC Uyarma.

* 4-20mA ¢ikis: Loadcell direnci 500€’dan az olmalidir.

* 0-10v ¢ikis: Loadcell direnci 200 kQ'un tizerinde olmalidir.
* Role Cikislart: 1A /250VAC

* Loadcell hassasiyeti:> 0.2uV / d




* Linearite: <0.01% FS
* Gii¢ kaynag: Indikatoriin AC ve DC serileri mevcuttur.

Gii¢c Kaynagi Araligi: 18 ~36VDC.

2.4 Sicakhk ve Nem
Calisma sicakligi: 0°C~ 40°C, <85 % RH, yogusmasiz.

Saklama sicakligi: -20°C~60°C, <85% RH, yogusmasiz.

2.5 Muhafaza ve montaj boyutu

Boyut (Panel, birim: mm): 110 x 62 x 92.5. Kesim (mm): 46 x 93
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3 KURULUM VA BAGLANTI

3.1. Kurulum

Panel montajli model i¢in, montaj kapisinin kalinligi 2 mm'den az ve kutu derinligi 180
mm'nin tizerinde olmalidir.

3.2. Kablolama Baglantisi
Arka plaka baglanti ¢izimi (Panel)
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3.2.1. Gii¢ baglantisi
AC modeli i¢in, AC gii¢ hattin1 L ve N terminallerine baglayin.

DC modeli i¢in, 24VDC gii¢ hattini terminal 24+ ve 24- ile baglayin. Model AC veya DC ne
olursa olsun, PE terminali 1y1 bir sekilde topraklanmalidir.

3.2.2. Loadcell Arayiizii

Terminal Description 4 wire
FEXC Pozitif Besleme ucu. 6 h loadcell d
baglantilarinda Sense+ kablo re
baglantisi bu gikis ile beraber yapilir
+SIG Pozitif Sinyal green
SHIELD | Toprak
-SIG Negatif Sinyal white
Negatif Besleme ucu. 6 I loadcell
"EXC baglantilarinda Sense- kablo black
baglantisi bu gikis ile beraber yapilir




3.2.3. Seri port birimi

Gosterge, biri RS232, digeri RS485 olmak lizere 2 izole seri port igerir.

Pin Aciklamasi Aciklama Fonksiyonlar
TXD RS232 veri iletimi
RXD RS32 veri al Surekli gikti, ¢cikti ¢iktisi, komut
vertahmi ciktisi, MODBUS RTU.
com Toprak
485A RS485T/R + . .
RS232 portu ile ayni segimler.
485B RS485 T/R -

3.2.4. Analog cikis baglantisi

PinAgiklamas Fonksiyon Aciklama
I
VOUT 0~10v cikis Takilabilir terminal, voltaj veya akim ¢ikis portunu
ortu baglayabilir, ancak ayni anda sadece bir port etkindir.
p
Musteri, 6nce F3.1 menisini ayarlayarak

ACOM Toprak cikis modunu yapilandirmalidir.

IOUT 4~20mA cikis
portu

3.2.5. Ayrik 10 baglantisi
Gostergenin 2 ayrik girisi ve 3 N-O rdle ¢ikisi vardir. ICOM ile baglanirsa giris aktif
olacaktir. Role ¢ikiglari normalde OCOM ile agiktir. Operatér, ii¢ rolenin bir OCOM'u
paylastigindan haberdar olmalidir. Her réle 1A , 250VAC ile yiik saglayabilir.

F2.1 ACIKLAMA
LAR
Setting IN2 IN1 ICOM OuT1 ouT2 ouT3 OCoM MODE
Over-under/Chec
1,2 F2.8 F2.9 UNDER OK OVER
k-weigh
% = Preset point
3 F2.8 F2.9 S SPA SPB SPC o
2 2 mode
z FAST FEED sLow =
4,5 START PAUSE a0 END =~ Gross/Net Fill
= FEED =
g €
o0 FAST FEED SLOW ©
6 START PAUSE 8 DUMP °20 Weigh-in feed
™~ FEED il
8 >
S FAST FEED SLOW g
7 START PAUSE REFILL [¢) Weigh-out feed
FEED
8 UNDER OK OVER Peak force
FILL-GU FAST FEED SLOW Drumfilling with
9 START PAUSE
N FEED fill-gun
Over-under with
10 F2.8 F2.9 ZERO LO HI
zerorange




CLAMP CLAMP FAST FEED SLOW Weigh-in feed
11 START

REQ. ouTt FEED with clamp out.

4 Ekran & Panel

4.1 Tug Takimi

T360L paneli, temel ¢alistirma ve ayar meniisiinde gezinmeyi gergeklestirmek icin 4
islev tusu igerir.

Tuslar Tanim Agiklamalar
Normal: Kisa basin: sifir 6lcek.
-0« Zero tusu Uzun basin: Toplam parti ve agirliklari temizleyin.

Menu: Donus ;

Normal: Dara/ Tartinin darasini temizle.

Men: etkin dizenleme rakamini saga kaydirin.

Normal: Kisa basin: istatistik adet / agirlik, dara agirhgini

C Segim tusu gorintileyin.

Uzun basin: Kisa ayar noktasi diizenleme girisi.

Meni: se¢imi kaydirin veya sayisal degeri artirin.
Normal: Uzun basin: Ayarlar menusiine girin.

] Tamam e -
Mendi: Girin, segimi veya numarayi onaylayin.

=T« Dara tusu

tusu

4.2 Led Gostergeleri

Gosterge Aciklama
>0< Mevcut ekran agirhgi sifirin merkezine yakindir.
~ Mevcut agirhk hareket halinde.
NET Mevcut ekran agirhgi sifir olmayan dara agirligi ile net agirhiktir
BUS RS485 iletisim aktif
Zero Tol Agirlik sifir toleransin altinda
Run Sira calisiyor

4.3 istatistik bilgilerini goriintiileme

Mevcut bilgileri goriintlilemek icin tusuna basin.

[ Dara Agirligi]

H @ @9
ok ® ] ® kg
[ Toplam Sayilar] e C L!1 234 ok

[ L ) L ] ® L J [ J [
IN1 IN2 Check Net Tare >0< ~




[ Toplam Agirlik]

A 583050

[ [ ( [ J [ J L [
IN1 IN2 Check Net Tare >0< ~

4.4 Toplam istatistikleri temizle

Toplam istatistikler akis iizerinden biiyiirse ekranda [- F -] gosterilir. Operator, bu
durumda istatistik verilerini sifirlamak icin sifir tusunu basili tutabilir.

IN1 IN2 Check Net Tare >0<

5 Ayar Noktasi Diizenlemesine Kisayol Girisi

F2.1 parametresi sifirdan farkli olarak ayarlanmissa, Ayar noktasi diizenleme girigine girerken
C Seg tusuna basin ve basili tutun.

5.1 Asiri Alt modu (F2.1=1)

Soldaki hane gostergesi 'L', mevcut diizenleme parametresinin ALT ayar noktas1 oldugu
anlamina gelir.

Yanip sonen rakami saga kaydirmak i¢in d b tusuna basin.

Sayty1 0~9 dongiisel olarak yukari kaydirmak icin C tusuna basin.

Degerleri kaydetmek icin (ENTER) -tusuna basin veya kaydetmeden ¢ikmak igin IPTAL

($ 0 “tusuna basn.




Sol hane gostergesi 'H', mevcut diizenleme parametresinin ASIRI ayar noktasi oldugu
anlamina gelir.

Yanip sonen rakami saga kaydirmak i¢in sd Aa tusuna basin.

Say1y1 0~9 dongiisel olarak yukar1 kaydirmak i¢in C tusuna basin.

Degerleri kaydetmek icin (ENTER) - tusuna basin veya kaydetmeden ¢ikmak igin IPTAL (
=0« )tusuna basin.

Ust demo paragraflari asagidaki gibi yiiriirliige girer:

Over-under Weight < 0.800 0.800< weight <2.950 Weight > 2.950
mode
(E2.1=1) Relay OUT1 active Relay OUT2 active Relay OUT3 active

5.2 Tartim modunu kontrol edin (F2.1=2)

Soldaki basamak 't' gostergesi, mevcut diizenleme parametresinin Hedef ayar noktas1 degeri
oldugu anlamina gelir.

Yanip sonen rakami saga kaydirmak i¢in d b tusuna basin.

Sayty1 0~9 arasinda dongiisel olarak yukar1 kaydirmak i¢in C tusuna basin.

Degerleri kaydetmek icin (ENTER) -tusuna basin veya kaydetmeden ¢ikmak igin IPTAL (
>0« )tusuna basin.

Soldaki hane gostergesi 'P', mevcut diizenleme parametresinin Pozitif tolerans ayar noktasi
degeri oldugu anlamina gelir.

Yanip sonen rakami saga kaydirmak i¢in d b tusuna basin.

Say1y1 0~9 arasinda dongiisel olarak yukari1 kaydirmak i¢in C tusuna basin.



Degerleri kaydetmek icin (ENTER) -tusuna basin veya kaydetmeden ¢ikmak igin IPTAL (
=0« )tusuna basin.

Sol hane gostergesi 'n', mevcut diizenleme parametresinin Negatif tolerans ayar noktasi degeri
oldugu anlamina gelir.

Yanip sonen rakami saga kaydirmak i¢in ud b tusuna basin.

Sayty1 0~9 arasinda dongiisel olarak yukar1 kaydirmak i¢in C tusuna basin.

Degerleri kaydetmek icin (ENTER) -tusuna basin veya kaydetmeden ¢ikmak i¢in IPTAL (
~0< )tusuna basin.

Weight < 2.950 2.950< Weight <3.150 Weight >3.150

Relay OUT1 Active Relay OUT2 Active Relay OUT3 Active

Not: Ekran agirlig: sifir araliginin altindaysa (F2.2 ile ayarlanir) ti¢ rélenin tiimii devre dis1
kalacaktir.

5.3 On ayar noktasi modu (F2.1=3)
On ayar noktasi 1'i ayarlaymn (SPA)

On ayar noktasi 2'i ayarlayin (SPB)




5.4 Doldurma modu (F2.1=4/5)
F2.1 = 4: Net Doldurma

F2.1 =5: Briit Dolum

Kabin dara agirligini diisiik araligina ayarlayin.

Kaba besleme 6n agirligini ayarlayin. Bu 6rnekte, doldurma hedefi 5.00kg, kaba besleme ayar
noktasi 1.00kg'dir. Bu, dolum agirligi (5.00-1.00 = 4.00) kg'in iizerindeyken kaba besleme
¢ikis durumunun aktiften inaktife degisecegi anlamina gelir.



Dokiilme agirhigini ayarlayim. Bu 6rnekte, doldurma hedefi 5.00kg, dokiilme ayar noktasi
0.30kg'dir.Bu, doldurma agirlig1 sirasinda hassas besleme ¢ikis durumunun aktiften inaktife
degisecegi anlamina gelir.(5.00 - 0.30 = 4.70)kg Uzeri.

5.5 iki hizli tartim beslemesi (F2.1=6)

Terazinin bos araligini ayarlayin. Agirlik bu bos aralik degerinin altinda bosaltilirsa terminal
bir tartma besleme déngisini tamamlar.

Kaba besleme 6n agirligini ayarlayin. Bu 6rnekte, doldurma hedefi 5.00kg, kaba besleme ayar
noktas1 1.00kg'dir. Bu, dolum agirlig: (5.00-1.00 = 4.00) kg'in iizerindeyken kaba besleme
¢ikis durumunun aktiften inaktife degisecegi anlamina gelir.




Dokiilme agirhigini ayarlayin. Bu 6rnekte, doldurma hedefi 5.00kg, dokiilme ayar noktasi
0.30kg'dir.Bu, dolum agirligi (5.00 - 0.30 = 4.70) kg"'in iizerindeyken hassas besleme ¢ikis
durumunun aktiften inaktife degisecegi anlamina gelir.

5.6 iki hizli tartim beslemesi (F2.1=7)

Yeniden doldurma tetikleyici degerini ayarlayin. agirlik bu degerden azsa, dizi ilk 6nce tartim
beslemesinden dnce bir yeniden doldurma ¢ikigini tetikler.

Yeniden doldurma sirast durdurma degerini ayarlayin. doldurma agirligi bu degerin
Uzerindeyse terminal yeniden doldurma ¢ikisini devre dis1 birakir.




Dokiilme agirhigini ayarlayin.

5.7 Tepe kuvveti yakalama modu (F2.1=8)
Olgegin bos araligini ayarlayn.

5.8 Kabin doldurma modu(F2.1=9)
Bu ¢alisma modundaki parametre ayari, F2.1 =4, 5 ise mod ile aynidir.

5.9 Sifir araligi ile Agiri Diisiik modu(F2.1=10)
Olgegin bos araligini ayarlayn.




Tepe kuvveti alt araligini ayarlayin.

5.10 Kelepgeli torba modu ile Ag Besleme(F2.1=11)
Hedef agirlik degerini ayarlayin.

6 Kurulum Yapilandirmasi

Not:



Metrolojik parametrelerin yanlislikla yok edilmesini 6nlemek igin, terazi kapasitesine,
artislara, kalibrasyona ve diger hassas parametrelere erismek i¢in bir sifre girisi dogrulamast
vardir.

Sabit parola “2000”dir (REV1.13'ten onceki “8837”). F1.1'e girmeye ¢alistyorsaniz, sifre
girisi asagidaki gibi goriinecektir. Kodu girmeyin veya yanlig kod, terminalin bir sonraki sube
menusi F2'ye gecmesine neden olur.

{F1 } gorintilenene kadar ENTER - tusunu basili tutun.

=
Kurulum meniisiinde, bir sonraki sube meniisii F2'ye gegmek icin SEC ™= tusuna basin. Bir
ust seviyeye donmek icin SIFIR >0< tuguna basin.

Menii F1 -- Olgek parametreleri
F1.1 Terazi Kapasitesi ----- Varsayilan: 10

Aralik:1 ~ 100000.

Bu degeri MODBUS araciligiyla yapilandirirsaniz, giris degeri 60000'e esit veya daha diisiik
olarak siirlandirilir.

F1.2 Ondalik nokta ----- Varsayilan: 1

Gosterge Birimi [kg] Aralik: 0 ~ 4

Goriintii Birimi [g] Aralik: 0 ~ 1

F1.3 artis faktorii ----- Varsayilan: 1

1/2/5/10/20/50 istege baglh

F1.4 gorintd birimi ----- Varsayilan: kg

0 : kg 1 : kN (bu birimde ondalik nokta 3 olarak sabitlenmistir) 2 : g
F1.5 Yergekimi ----- Varsayilan: 9.7458

Aralik: 9.0000 ~ 9.9999

F1.6 Sifir Kalibrasyon

{ E_SCAL}: Kalibrasyondan 6nce terazinin bosaltilmasini ister.

Tart1 lizerindeki ytikleri tasimak i¢in komutlar takiben, bos terazi sinyalini 6rneklemeye
baslamak icin ENTER tusuna basin. Kalibrasyon sirasinda herhangi bir istem mesaj1
goriintiilenebilir. i¢in



ayrintili agiklama i¢in liitfen bu kilavuzun sonundaki <bilgi istemi tablosu> sayfasina bakin.
F1.7 Yk Kalibrasyonu

Asama 1.

[dot 2 ] Bu komut isteminde 2 noktali veya 3 noktali kalibrasyonu segin.

[dot 2 ] 2 noktali kapasite kalibrasyonu.

[ dot 3] 3 noktali dogrusallik kalibrasyonu.

Adim 2.

[LOA ] kalibrasyon agirligt WT eklemek igin istem.

Agirligi tarttya koyun ve tartinin stabil olmasini bekleyin. Yiik agirlig: giris diyaloguna
girerek ENTER tusuna basin. Karsilik gelen agirlik degerini girin ve kalibre etmek igin
ENTER tusuna basin

eklenen yiik. Kalibrasyon iletisim kutusunda bir say1 10~0 arasinda geri sayim yapacaktir.
Adim 3. (Bu adim yalnizca 3 noktali dogrusallik kalibrasyonunun se¢ilmesini gdsterir.)
[LOAd? ] ikinci yiik agirligit WT2'nin eklenmesini ister.

Agirligi tartiya koyun ve tartinin stabil olmasini bekleyin. Yiik agirlig: giris diyaloguna
girerek ENTER tusuna basin. Karsilik gelen agirlik degerini girin ve eklenen yiikii kalibre
etmek icin ENTER tusuna basin. Kalibrasyon iletisim kutusunda bir say1 10~0 arasinda geri
sayim yapacaktir.

Not: Kalibrasyon birimi kg olarak sabitlenmistir.

Ek yiik agirlig1 Kapasitenin (F1.1) %1'inden az olmamalidir.

F1.8 filtre derinligi ----- Varsayilan:1

Aralik:1 ~ 9. Say1 ne kadar biiyiikse, agirlik o kadar kararlidir.

F1.9 Hareket Aralig1 ----- Varsayilan:KAPALI

KAPALI(hareket algilama yok) / 1d /2d /3d /4d / 5d

F1.10 Asin ytk araligr ----- Varsayilan: 9d

9d/5/10/20 (£9d / 5%Kapasite / 10%Kapasite / 20%Kapasite)

F1.11 A¢lis Sifir Araligy ----- Varsayilan: KAPALI

KAPALI/5/10/ 20 (devre dis1 / 5%Kapasite / 10%Kapasite / 20%Kapasite)
F1.12 Tus takimi sifir araligy ----- Varsayilan: 5

KAPALI/5/10/20 (Devre Dis1/ 5%Kapasite / 10%Kapasite / 20%Kapasite)
F1.13 Otomatik Sifir Koruma Aralig ----- Varsayilan: KAPALI
KAPALI(devre dis1) / 1d /2d /3d/4d / 5d



F1.14 Gl¢ A¢cma Modu ----- Varsayilan:0
0:Sifirla. Kalibrasyon sifirini agilis sifirt olarak ayarlayin.

1: Yeniden baslat. Mevcut sifiri, agilig sifir1 olarak ayarlayin.

Menii F2 -- Uygulama parametreleri.
F2.1 ¢calisma modu ----- Varsayilan: 0

0: Genel uygulama

1: Asir1 Az Modu

G/C Tanimu:

IN2:F2.8. IN1: F2.9

OUT1: Altinda; OUT2:Tamam; OUT3: Bitti.

Ayar Noktas1 Girisi: Aralik Alti(F2.3), Aralik Ustii(F2.4). Veya SEC tusunu basili tutun

Alt veya Ust aralik degerini ayarlamak igin S basin.
2: Kontrol tartim modu

G/C Tanimi:

IN2:F2.8. IN1: F2.9

OUT1: Altinda; OUT2:Tamam; OUT3: Bitti.

Ayar Noktas1 Girisi:

F2.2: Bos Aralik.

F2.5: Hedef.

F2.6: Pozitif tolerans.

F2.7: Negatif tolerans.

Operator ayrica SEC tusunu basili tutarak ayar noktalarina erisebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.

normal ekran modunda. = basin.

3: On ayar noktas1 modu

G/C Tanimi:

IN2:F2.8. IN1: F2.9

OUT1 : WT=SPA ; OUT2:WT=SPB ; OUT3 : WT>SPC.
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.3: SPA Agirhig.



F2.4: SPB Agirlig1.
F2.5: SPC Agirligi.

Operator ayrica SEC tusunu basili tutarak ayar noktalarina erisebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.

normal ekran modunda. = basin.

Is Akis1 Aciklamasi:

Mevcut ekran agirliginin WT{SPA<SPB<SPC} oldugunu varsayin
WT<SPA: OUTI1 kapaliysa; OUT2 kapali; OUT3 kapali;
SPA<WT<SPB: OUT1 agiksa; OUT2 kapali; OUT3 kapal;
SPB<WT<SPC ise: OUT1 agik;OUT?2 ac¢ik;OUT3 kapali,

WT=>SPC: OUTI agik ise; OUT2 acik; OUT3 agik;

4: Net Dolum modu

G/C Tanimi:

IN2: Dolum Baglat (Seviye aktif). IN1: Doldurma prosediiriinii duraklatin.
OUT1: Doldurma Ucu\ Yuki Bas\ Bosaltma. OUT2: Kaba Dolum. OUT3: Hassas Dolum
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.3: Kabin aralik altindaki darasz.

F2.4: Kabin (st dara Aralig1.

F2.5: Hedef. Bu deger net dolum hedef agirligidir.

F2.10: Hizli Besleme ayar noktasi.

F2.11: Dokllme ayar noktas.

F2.12: Karsilastir-Yagsama Siiresi

F2.13: Kararli Zaman

Operator ayrica normal ekran modunda SEC e tusunu basili tutarak [L],[H] [T],[F],[P]
ayar noktalarina erisebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.

Is Akis1 Aciklamast:

Adim 1: Kab1 teraziye yerlestirin

Adim 2: Kabin dara agirhigt WT {L < WT < H}'yi karsilarsa, kabin darasin1 almak ve
doldurmaya baglamak i¢in IN2 anahtarina ON konumuna basin. OUT?2 ¢ikislarint doldurmaya
baslayinca OUT3 aktif hale gelir.

Adim3: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) - Hizli Besleme (F2.10) ise OUT2 ¢ikist
pasif olacak ve yavas beslemeye donecektir.



Adim 4: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) — Dokiilme zamani (F2.11) ise, OUT3
¢ikist dolumu sonlandirmak igin inaktif olacaktir.

Adim 5: terminal agirligin sabit olmasini bekler ve ardindan net sonucu toplar.

Adim6: OUT1 ¢ikisi, gosterilen net agirlik Wnet <= -(YUk dara agirlig1)/2'ye kadar kab1 itmek
veya bosaltmak icin aktif olacaktir.

Adim 7: dara agirhigini temizleyin ve doldurma prosediiriinii sonlandirin.

5: Brut Dolum modu

G/C Tanimi:

IN2: Dolum Bagslat (Seviye aktif). IN1: Doldurma prosediiriinii duraklatin.

OUT1: Doldurma Ucu\ Yik Bas\ Bosaltma. OUT2: Kaba Dolum. OUT3: Hassas Dolum
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.3: Aralik Altinda kabin Darasi.

F2.4: Kabin Daras1 Ust Aralig1.

F2.5: Hedef. Bu deger, kap dara agirligini igeren briit hedeftir.

F2.10: Hizl1 Besleme ayar noktasi.

F2.11: DOkllme ayar noktasi.

F2.12: Karsilagtirma zamani

F2.13: Kararli Zaman

Operator ayrica normal ekran modunda SEC = tusunu basil tutarak [L],[H] [T],[F],[P]
ayar noktalarina erisebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.

Is Akis1 Aciklamast:

Adim 1: Kabi teraziye yerlestirin

Adim 2: Kabindara agirligit WT {L < WT < H}'yi karsilarsa, tartry1 dara almadan doldurmaya

baslamak i¢in IN2 anahtarina ON konumuna basin. OUT2 ¢ikislarin1 doldurmaya baslayinca
OUT3 aktif hale gelir.

Adim 3: Mevcut agirlik Wt >= Hedef (F2.5) - Hizli Besleme (F2.10) ise OUT?2 ¢ikisi pasif
olacak ve yavas beslemeye donecektir.

Adim 4: Mevcut goriintiilenen agirlik Wt >= Hedef (F2.5) — Dokiilme zamani (F2.11) ise,
OUT3 ¢ikist doldurmayi bitirmek i¢in etkin olmayacaktir.

Adim 5: terminal agirhigin sabit olmasin1 bekler ve ardindan briit agirlig: toplar.

Adim6: OUT1 c¢ikisi, gosterilen agirlik Wt <= (Kabin dara agirlig1)/2'ye kadar kab1 itmek
veya bosaltmak i¢in aktif olacaktir.

Adim7: Doldurma prosediirii sona erer.



6: Tartmali Besleme Modu (1 malzeme)
G/C Tanimu:
IN2: Beslemeyi Baslat (Darbe aktif). IN1: Beslemeyi Durdur (Darbe aktif).
OUT1: Besleme\ Bosaltma. OUT2: Kaba Besleme.
OUT3: Hassas Besleme.
Ayar Noktas1 Girisi:
F2.2: Bos Aralik.
F2.5: Hedef.
F2.10: Hizl1 Besleme Preact ayar noktast.
F2.11: DOkllme ayar noktas.
F2.12: Karsilastirma Zamni
F2.13: Kararli Zaman
Operator ayrica normal ekran modunda SEC = tusuna basil tutarak [E],[T],[F],[P] ayar
noktalarina erisebilir ve bunlari diizenleyebilir.
Is Akis1 Agiklamast:

Adim 1: Beslemeye baslamak i¢in IN2 anahtarini ACIK konumuna getirin. OUT2 ¢ikislarin
beslemeye basladiginda, OUT3 aktif hale gelir.

Adim 2: Mevcut agirlik Wt >= Hedef (F2.5) - Hizli Besleme (F2.10) ise OUT?2 ¢ikisi pasif
olacak ve yavas beslemeye donecektir.

Adim 3: OUT3 ¢ikisi, mevcut goriintiilenen agirhik Wt >= Hedef (F2.5) - sPill Preact (F2.11)
ise beslemeyi sonlandirmak i¢in devre dis1 olacaktir.

Adim 4: terminal agirligin sabit olmasin1 bekler ve ardindan briit agirlig: toplar.

Adim 5: Cikis OUT1 beslemenin tamamlandigini veya goriintiilenen agirlik Wt <= Bos Aralik
olana kadar desarj oldugunu bildirmek igin aktif olacaktir.

Adim6: Dara agirligini temizleyin ve besleme prosediiriinii sonlandirin.

7: Tart1 Besleme Modu (1 malzeme)

I/O Tanima:

IN2: Beslemeyi Baglat (Darbe aktif). IN1: Beslemeyi durdur (Darbe aktif).
OUT1: Yeniden doldurun. OUT2: Kaba Besleme. OUT3: Hassas Besleme.
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.4: Kabm Ust Sinir1.

F2.5: Hedef.



F2.10: Hizli Besleme dokiilme ayar noktas.
F2.11: DOkllme ayar noktas.

F2.12: Karsilastirma Zamani

F2.13: Kararli Zaman

=
Operatdr ayrica normal ekran modunda SEC™= tusuna basili tutarak [H],[T],[F],[P] ayar
noktalarina erigebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.

Is Akis1 Agiklamast:
Adim 1: Besleme prosediiriinii baglatmak i¢in IN2 anahtarin1 ACIK konumuna getirin.
Adim 2: Mevcut agirlik < Hedef agirlik ise, terminal OUT1 Yeniden Doldurma ¢ikisini agar.

Adim 3: Ust Sinir agirhigma (F2.4) ulasmak igin agirhg tekrar doldurun ve ardindan CIKIS1'i
kapatin.

Adim 4: Sabit ise agirligin darasini alin ve hizli beslemeyi baglatmak icin OUT2, OUT3
cikislarini agin.

Adim 5: OUT?2 ¢ikis1 aktif olmayacak ve mevcut agirlik varsa yavas beslemeye donecektir.
Agirlik <= - (Hedef (F2.5) - Hizli Ilerleme (F2.10)).

Adim6: Mevcut goriintiilenen agirlik varsa, OUT3 ¢ikis1 beslemeyi sona erdirmek i¢in etkin
olmayacaktir.

Agirhik <= -(Hedef (F2.5) - sPill Preact (F2.11)).

Adim 7: terminal agirligin sabit olmasin1 bekler ve ardindan net besleme agirligini toplar.
Adim 8: Dara agirligin1 temizleyin ve besleme prosediiriinii sonlandirin.

8: Tepe Kuvvet Modu

I/0 Tanima:

IN1: Tepe kuvveti serbest birakma. IN2: Tepe kuvveti serbest birakma.
OUT1: Alt Aralik. OUT2: Tamam. OUT3: Yiiksek Aralik.

Ayar Noktas1 Girisi:

F2.2: Bos Aralik.

F2.3: Alt Aralik.

F2.4: Yiksek Aralik.

F2.7/F2.8: Mod 4'l segin, tepe kuvvetinin serbest birakilmasi anlamina gelir.

F2.17: Tepe Kuvvet Tutma Suresi.

Operator ayrica normal ekran modunda SEC S tusunu basili tutarak [E],[L],[H] ayar
noktalarina erisebilir ve bunlar1 diizenleyebilir.



Is Akis1 A¢iklamasi:
Mevcut goriintiilenen agirligt Wt olarak adlandirin.

Adim 1: [Tirmanma asamasi] Wt < Bos Aralik (F2.2) ise, terminal Tepe kuvvet degerini
okumay1 kaydetmez ve ¢ikislar devre dis1 kalir.

Adim 2: [Ornek asamas1] Agirlik, Wt > Bos Araligi (F2.2) yerine getirmek i¢in yukari
cikarsa, terminal Tepe kuvvet degerini okumaya baslar, ancak cikislar hala etkin degildir.

Adim3: [Kayit Siralama asamasi] Agirlik tekrar Bos Aralik (F2.2) altina diiserse, terminal
maksimum tepe kuvvet kaydin1 hesaplar ve ekrani tepe kuvvet degerinde dondurur, ardindan
ayar noktas1 degerine gére alarm verir:

Tepe kuvveti < [L] Alt Aralik (F2.3), OUT1=0ON, OUT2=0OFF, OUT3 = KAPALI
Tepe kuvveti > [H] Daha Yiiksek Aralik (F2.4), OUT1=0OFF, OUT2=0OFF, OUT3= ON.
[L] ve [H] aralig1 arasindaki tepe kuvveti, OUT1=OFF, OUT2=0ON, OUT3= OFF.

Adim 4: [Son Asama] ekran ve ¢ikislar bekleme siiresi (F2.17)> 0 ise, siiresi doldugunda,
ekran normal ekran moduna doéner ve tiim ¢ikislar kapali durumuna doner. Bir tepe kuvveti
ornekleme prosediirii sona erer.,aksi takdirde F2.17 = 0 ise, bir giris sinyali geldiginde, ekran
normal ekran moduna doner ve tiim ¢ikiglar kapali durumuna doner. Bir tepe kuvveti
ornekleme proseddirii sona erer.

9: Fill-Gun modu ile Net Doldurma

I/O Tanima:

IN2: Doldurmaya Bagsla (Darbe aktif). IN1: Dolum islemini sonlandir (Darbe aktif).
OUT1: Gun Up/Don'u doldurun. OUT2: Kaba Dolum. OUT3: Hassas Doldurma.
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.3: Aralik Altinda Kab Darasi.

F2.4: Kab Dara Ust Aralig:.

F2.5: Hedef. Bu deger net dolum hedef agirligidir.

F2.10: Hizli Besleme ayar noktas.

F2.11: DOkllme ayar noktasi.

F2.12: Karsilastirma Siresi

F2.13: Kararli Zaman

F2.14: Doldurma Tabancas1 Diistirme/Kaldirma Siiresi

F2.15: Kova Etkileme Agirligt

F2.16: Varil doldurma modu.

9: Dolum modu ile Net Doldurma



I/0 Tanimi:

IN2: Doldurmaya Bagla (Darbe aktif). IN1: Dolum islemini sonlandir (Darbe aktif).
OUTL1: Dolum modunu a¢miz. OUT2: Kaba Dolum. OUT3: Hassas Doldurma.
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.3: Aralik Altinda Kab Darasi.

F2.4: Kab Dara Ust Araligi.

F2.5: Hedef. Bu deger net dolum hedef agirligidir.

F2.10: Hizli1 Besleme ayar noktasi.

F2.11: DOkllme ayar noktasi.

F2.12: Karsilagtirma Zamani

F2.13: Kararli Zaman

F2.14: Doldurma Tabancas1 Diisiirme/Kaldirma Siiresi

F2.15: Kova Etkileme Agirlig

F2.16: Varil doldurma modu.

Operator ayrica normal ekran modunda SEC & tusunu basili tutarak [L],[H] [T],[F],[P] ayar
noktalarina erisebilir ve bunlari diizenleyebilir.

Is Akis1 Aciklamast:
Mevcut goriintiilenen agirhigi WT olarak adlandirin.
Adim 1: Kab1 teraziye yerlestirin

Adim 2: Kabin dara agirhigt WT {L < WT < H}'yi karsiliyorsa, doldurma prosediiriinii
baslatmak i¢in IN2 anahtarina ON konumuna basin. OUT1 ¢ikisi, doldurma tabancasini
birakmak i¢in (F2.14) siiresi boyunca agilir

konum. Birakma periyodu sirasinda, terminal agirligin kepgeyi etkileyen agirlik degerinin
(F2.15) tizerinde oldugunu tespit ederse, doldurma tabancasi hemen yiikselecektir. aksi halde
terminal dara alacak

kap ve doldurmaya baslayin. OUT2 ¢ikislarin1 doldurmaya baglaymnca OUT3 aktif hale gelir.

Adim3: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) - Hizli Besleme (F2.10) ise OUT2 ¢ikist
pasif olacak ve yavas beslemeye donecektir.

Adim 4: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) - sPill Preact (F2.11) ise, OUT3 ¢ikist
dolumu sonlandirmak igin inaktif olacaktir.

Adim 5: terminal agirli§in sabit olmasini bekler ve ardindan net sonucu toplar.



Adimé6: OUTTI ¢ikisi, doldurma tabancasini (F2.14) siiresi i¢in yiikseltmek icin KAPALI
konuma gelir.

Adim 7: Goriintiilenen net agirlik Wnet <= -(Kabin dara agirlig1)/2'ye kadar bekleyin.
Adim 8: dara agirligini temizleyin ve doldurma prosediiriinii sonlandirin.

10: Sifir aralig1 ile Asir1 Diisiik Modu

I/0 Tanimi:

IN2:F2.8. IN1: F2.9

OUT1: Sifir; OUT2: Altinda; OUT3: Bitti.

Ayar Noktas1 Girisi: Sifir Aralik(F2.2), Aralik Alti(F2.3), Aralik Ustii(F2.4). veya Aralik
Altinda veya Ustte degerini ayarlamak igin SEC & tusunu basili tutun.

Is Akist Aciklamast:

Mevcut goriintiilenen agirligt WT olarak adlandirin.

WT < [E]: OUT1: Aktif, OUT2: Aktif, OUT3: Aktif Degil.

[E] <WT <[L]: OUT1: Aktif degil, OUT2: Aktif, OUT3: Aktif degil.

[L] <= WT <= [H]: OUT1: Aktif degil, OUT2: Aktif degil, OUT3: Aktif degil.
WT > [H]: OUT1: Aktif degil, OUT2: Aktif degil, OUT3: Aktif.

11: Torba dolum modu ile Net Besleme

I/O Tanimu:

IN2: Beslemeyi Baslat (Seviye aktif). IN1: Torba dolum (Darbe aktif).
OUT1: Torba dolum kistirma OUT2: Kaba Besleme. OUT3: Hassas Besleme.
Ayar Noktas1 Girisi:

F2.5: Hedef. Bu deger net besleme hedef agirligidir.

F2.10: Hizli Besleme ayar noktasi.

F2.11: Dokilme ayar noktast.

F2.12: Karsilastirma Siresi

F2.13: Kararli Zaman

Operator ayrica normal ekran modunda SEC R tusunu basili tutarak [T],[F],[P] ayar
noktalarina erisebilir ve bunlar diizenleyebilir.

Is Akis1 Aciklamast:

Kelepce eylemi agiklamasi: IN1 darbe girisi aktif oldugunda, orijinal KAPALI durumdaysa
CIKIS1(Kiskag ¢ikis1) ACIK olarak ayarlanir veya OUT3 (ince besleme) aktif degilse IN2
durumu goz ardi edilerek OFF olarak ayarlanir.



Mevcut goriintiilenen agirhigi WT olarak adlandirin.

Adim 1: IN2'yi ON konumunda degistirin.

Adim 2: Torbay1 kistirmak i¢in IN1 diigmesine basin.

Adim 3: Tart1 sabit olana kadar sabit bir siire bekleyin, ardindan bog torbanin darasini alin.
Adim 4: OUT2,0UT3 beslemeyi baslatmak i¢in aktif hale getirin.

Adim 5: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) - Hizli Besleme (F2.10) ise OUT?2 ¢ikist
pasif olacak ve yavas beslemeye donecektir.

Adim6: Mevcut net agirlik Wnet >= Hedef (F2.5) - sPill Preact (F2.11) ise, OUT3 ¢ikis1
beslemeyi sonlandirmak i¢in inaktif olacaktir.

Adim 7: terminal agirligin sabit olmasini bekler ve ardindan net sonucu toplar.
Adim 8: CIKIS1 cikist gevsek torbaya KAPALI konuma gelir.
Adim 9: dara agirhigini temizleyin ve besleme prosediiriinii sonlandirin.
F2.2 Bos Olgek Araligi(E) ----- Varsayilan: 1.000

Giris aralig: 0 ~ CAP

F2.3 Alt Smir Araligi(L) ----- Varsayilan: 2.000

Giris aralig: 0 ~ CAP

F2.4 Ust Sinir Araligi(H) ----- Varsayilan: 3.000

Giris Aralig1: Diisiik ~ Yiiksek

F2.5 Hedef agirlik(T) ----- Varsayilan: 2.000

Giris araligt: 0 ~ CAP

F2.6 Pozitif Tolerans(P) ----- Varsayilan: 0.100

Giris araligi: 0 ~ CAP

F2.7 Negatif Tolerans(N) ----- Varsayilan: 0.100

Giris araligi: 0 ~ CAP

F2.8 IN2 Tanim1 ----- Varsayilan: 0

0: Sifir

1: Dara

2: Daray1 temizle

3: Yazdir

4. Tepe kuvveti serbest birakma

F2.9 IN1 Tanimi ----- Varsayilan: 0



0: Sifir

1: Dara

2: Daray1 temizle

3: Yazdir

4. Tepe kuvveti serbest birakma

F2.10 Hizli Besleme agirligi(F) ----- Varsayilan: 0,500
Giris Aralig1: 0 ~ Hedef

F2.11 Dokiilme On Agirlik(P) ----- Varsayilan: 0.010
Giris Aralig1: 0 ~ lyi

F2.12 Karsilastir-Yagama Siiresi ----- Varsayilan: 1.0
Giris Araligi: 0.0 ~ 9.9 Saniye

F2.13 Kararli Bekleme Siiresi ----- Varsayilan: 2.0
Giris Araligi: 0.0 ~ 9.9 Saniye

F2.14 Doldurma modu Birakma/Kaldirma Siiresi ----- Varsayilan: 5.0
Giris Araligt: 0.0 ~ 9.9 Saniye

F2.15 Kova Darbe Agirlig: ----- Varsayilan: 1.000
Giris Araligi: 0 ~ CAP/5

F2.16 Mod 9 Net/ Brit Se¢im ----- Varsayilan: 0

0: Net Dolum

1: Brit Dolum

F2.17 Tepe Kuvvet Tutma Suresi ----- Varsayilan: 2.0
Giris Araligi: 0.0 ~ 9.9 Saniye

Meni F3 -- PLC arayuzleri

F3.1 Analog Cikis Kanal1 ----- Varsayilan: 2

F3.1 =0, Voltaj ¢ikisi, Aralik: 0~5V.

F3.1 =1, Voltaj ¢ikisi, Aralik: 0~10V.

F3.1 =2, Akim ¢ikisi, Aralik 4~20mA.

F3.2 Analog Sifir Kalibrasyon ----- Varsayilan: 10920
Tgili ¢ikis portunu multimetre veya PLC'nin analog V/A girisi ile baglayin.

Analog cikis degerini, okuma ¢ikis degeri 0 V/mA veya 4mA olana kadar ayarlamak i¢in
analog sifir noktas1 sayimlarini degistirin.



F3.3 Analog Aralik Kalibrasyonu ----- Varsayilan: 59135
F3.2 islem adimlari ile ayni.

Analog aralik ¢ikisini kalibre ederken, islemin teraziye yiik eklemesine gerek yoktur.
F3.4 Profibus DP diigiim adresi ---- Varsayilan: 2

Adres araligi: 1~99.

F3.5 Sifir tusu ve Dara tusu Calistir ---- Varsayilan: 2

0: Islev bu ugta gegerli, uzaktan klonlanmis olanda gegersiz.
1: Islev bu ugta gegersiz, uzaktan klonlanmis olanda gegerli.
2: Fonksiyon her iki ugta da gegerlidir.

Menii F4 -- Seri baglanti noktalari

F4.1 COM1 (RS232) cikis formati ----- Varsayilan: 2

0: Yok

1: Suirekli ¢ikt.

2: MODBUS-RTU

3: MT Surekli ¢ikt.

4: Baski ¢iktist

5: Siirekli ¢ikt1 modeli 3

6: Komut modeli

F4.2 COM1 (RS232) Veri biti ----- Varsayilan: 0 (8 N 1)

8 N_1/7_0O_1(7 veri biti, Tek, 1 Durdurma biti) /

7 _E_1/8 O_1(8 veri biti, Tek, 1 Durdurma biti) /8 E_1
F4.3 COM2 (RS485) cikis formati ----- Varsayilan: 2

0: Yok

—

. Stirekli ¢iktr.
2: MODBUS-RTU

3: MT Siirekli ¢ikt.

4: Baski ¢iktist

5: Siirekli ¢iktt modeli 3

6: Komut modeli

F4.4 COM2 (RS485) Veri biti ----- Varsayilan: 0 (§ N _1)
8 N_1/7_0O_1(7 veri biti, Tek, 1 Durdurma biti) /



7 E_1/8 O_1(8 veri hiti, Tek, 1 Durdurma biti) /8 E_1

F4.5 Baud Hiz1 ----- Varsayilan: 3(9600)

1200, 2400, 4800, 9600, 19200,38400,57600,115200,

Not: iki seri baglant1 noktas1 ayn1 baud hizini paylasir.

F4.6 RS232 Diigtim Adresi ----- Varsayilan: 1

Adres Araligi: 1 ~ 99.

F4.7 RS485 Digiim Adresi ----- Varsayilan: 1

Adres Araligi: 1 ~ 99.

F4.8 Cikt1 Dili ----- Varsayilan: 0

Ingilizce

F4.9 Cikt1 Formati ----- Varsayilan: 0

0:Dar Sira 1:Genis Sira

F4.10 Genis Satir I¢in Yeni Bir Sayfanin Satirlart ----- Varsayilan: 40
Hat Araligi: 2~200

F4.11 Siirekli ¢ikt1 modeli 3 i¢in saniye basina ¢ikt1 siirelerini ayarlayin ----- Varsayilan: 8
9600 baud hiz1 ve lizeri 4, 8, 16, 20 kez/saniye olarak ayarlanabilir
4800 baud hiz1 ve alt1 4,8 kez/saniye olarak ayarlanabilir

Menii F5 -- Bakim

F5.1 Varsayilan parametreleri yiikle

0: bu islemi atlayin.

1: islemi gerceklestirin.

F5.2 Test Ekram

Ekrani test etmek i¢gin ENTER tusuna basin. Ekranda "000000" ~ "999999" arasinda
goruntilenecektir.

Herhangi bir b6limin yandigindan emin olmak igin ekrani izleyerek.
F5.3 Test Girisi

Ekranin iki giris durumunu gostermesine izin vermek i¢in ENTER'a basin. ICOM ile girisi
bagladiginizda veya baglantisini kestiginizde giris baglanti noktas1 durumu degismiyorsa, bu
baglant1 noktas1t muhtemelen bozuktur.

F5.4 Test Cikis1

Cikas testi penceresinde OUT1 ~ OUT4 arasinda gezinmek i¢cin SEC tusuna basin. Cikis
portunu ACIK veya KAPALI olarak ayarlamak i¢in ENTER tusuna basin.



F5.5 Kalibrasyon parametrelerini goriintiileyin ve degistirin
Pd xxxx: Sifreyi girin. Eslesmeyen parola reddedilecektir.
Axxxxxx: Sifir noktasi kalibrasyonu sayar.

dxxxxxx: yiiklenen agirlik noktasi kalibrasyon sayilari.
Exxxxxx: Yiklenen agirlik degeri.

Kalibrasyon verileri gerekirse goriintiilenebilir veya degistirilebilir. Operatorin referans icin
kalibrasyon verilerini yazmasi onerilir.

F5.6 Kalorisiz galigtirma
Pd xxxx: erisim parolasini girin.

Cxxxxxx: toplam yiik hiicresi kapasitesini girin. Ornegin. terminal 4 yiik hiicresini birbirine
baglar ve her bir yiik hiicresinin kapasitesi 100 kg'dir. Operator toplam kapasiteyi 100kg * 4
=400kg girmelidir.

n 2.000: yuk hicresinin hassasiyetini girin.
[E_SCAL] : Bos 6l¢egi kalibre etme.
F5.7 Kullanimi kolay kalibrasyon
Pd xxxx: Erigim parolasini girin.
E 05.000: Tahmini yiik agirligini girin.
[ LOAd]: Tartiya yiik agirligi ekleme istemi.
L 01.000: Ek agirlik degerini girin.
Kullanimi kolay kalibrasyon tamamland.
F5.8 AD o6rnek frekansini ayarla ----- Varsayilan: 5S0Hz
0:50Hz;
1:100Hz;
2:200Hz;
AD ornekleme frekansi ne kadar yiiksek olursa, cihaz agirligi o kadar hizli giincellenir.

Not: 200 Hz segerseniz, baud hiz1 19200 veya daha diisiik olarak ayarlanmalidir.



Ek 1 MODBUS-RTU Protokolii (F4.1 = 2, F4.3=2)
T360L, standart MODBUS-RTU Master-slave ag iletisim protokoliinii destekler. Agda
terminal, bagimli diigiim gorevi goriir ve '03H', '06H' komut kodu ile erisilebilir.

T360L diiglim adres araligi 1~99 arasinda ayarlanabilir. RS485 agin1 kullanirken, liitfen
gosterge adresinin benzersiz oldugundan emin olun.

Not:

1. Liitfen agin orta diiglimiine u¢ direnci kurmayin veya kullanmayin, aksi takdirde diger
gostergeye erisilemez.

2. Blendajli biikiimlii ¢ift tel kullanilmas1 ve blendaj kablosunun ana bilgisayar ucunda
topraga baglandigindan emin olunmasi 6nerilir.

3. COM1 veya COM2'de MODBUS RTU protokoliini secerseniz, operator ilgili seri port veri
bitinin 8 oldugundan emin olmalidir.

MODBUS Veri esleme tablosu

Address Acgiklama(Read Only: ‘03H’command)

40001 Ekran agirhginin bolim sayisi(-32767 ~ +32767)
Not: Gergek agirlik degeri, bu birim okumasiyla (F1.3) /
10x'lik artiglarla ¢arpilarak elde edilebilir, burada x, F1.2 ile

ayarlanir.
40002 Gorlintt agirlig (kayan veri) veri depolama formati:
40003 byte2,byte3,byte0,bytel.so kod ¢ézme sirasi 3412'dir.
40004 BITO 1 = Net agirlik, 0 = Brit agirhk
BiT1 1 = hareket Halinde olun, O = Kararli olun
BIT2 1 = kapasite Uzerinde agirlik, 0 = normal
BIT3 1 = gli¢ agma sifir basarisiz
BiT4 1= OUT1 aktif
BITS 1 = OUT2 aktif
BiT6 1 = OUT3 aktif
BIT7 1 =IN1 aktif
BITS 1 =IN2 aktif
BIT9 1 = toplam miktar/agirlik tasmasi.
BiT10 1 = doldurma veya besleme
40036 Asagidakiler harig, islemin sonunda nihai sonug degerlerini
goruntiler.

uygulama modu 0, 1, 2 ve 10

Address Aciklama(Read/Write)

40005 Olcek kapasitesi:(1~60000)
Kapasite 60000'in (izerinde ise operator panelden kapasite
ayarlayabilir.

40006 Ondalik nokta:

0: Ondalik Nokta yok; 1: bir dp; 2: iki dp;
3: (¢ dp; 4: dort dp.




40007

Artis faktori(1,2,5,10,20,50)

40008

Filtre derinligi (1~9), daha blyik sayi daha sabit agirlik alir

40009

Hareket algilama aralig
0: hareket durumunu algilama.
1~5:1~5d

40010

Asiri ylik goriintileme araligl. Bu aralik igin ekran agirligi
kapasiteyi asiyorsa, terminal uyari mesaji verecektir.

0 : -9d ~ Kapasite - 9d,

1 : -Kapasite*5% ~Kapasite*105%,

2 : -Kapasite*10% ~Kapasite*110%,

3 : -Kapasite*20% ~Kapasite*120%,

40011

Gug-Agma Sifir Aralig.

0: glici agma sifirini devre disi birakin.
1: -Kapasite*5% ~ Kapasite*5%,

2 : -Kapasite*10% ~ Kapasite*10%,
3 : -Kapasite*20% ~ Kapasite*20%,

40012

Tus takimi Sifir aralig

0 : tus takimina basarak sifir 6lcegini devre disi birakin.
1: -Kapasite*5% ~ Kapasite*5%o,

2 : -Kapasite*10% ~ Kapasite*10%,

3 : -Kapasite*20% ~ Kapasite*20%,

40013

Otomatik Sifir Koruma Menzili
0: AZM'yi devre disi birak,
1~5:1~5d

40014

Uygulama modu (0~9)

0: Normal ¢alisma 1: Asiri Az modu

2: Tartim modu 3: Ayar noktasi

4: Net Doldurma modu 5: Briit Doldurma modu

6: Tartmali Besleme 7: Tartmali modu

8: Peak-Force Tutma 9: Dolum-Gun ile Tambur-Doldur

40015

Bos Olcek Araligi (0 ~ Kapasite / 5)

40016

Alt Sinir Araligi (0~ Kapasite)

40017

Daha Yiiksek Limit Araligi (0~ Kapasite)

40018

Hedef agirhk (0~ Kapasite)

40019

Pozitif tolerans(0~ Kapasite)

40020

Negative tolerance (0~ Capacity)

40021

Kalibrasyon durumu.

1: Sifir kalibrasyon basarisi.

2: Yuk kalibrasyonu basarili.

3: Cok kiclk giris agirhg degeri.

4: Cok blyuk giris agirhgi degeri.

5: Acikhk kalibrasyonunda cok kiiglik ek yuk.

Address

Agiklama(Write Only: ‘06H’ command)

40022

Olgek Kalibrasyonu.
Sifir kalibrasyonu: Teraziyi bosaltmak icin bosaltin ve
skala sabit olsun ve sonra bu birime 0 yazin.




Aciklik kalibrasyonu: tartiya yuk ekleyin ve tartinin stabil
olmasini bekleyin, ardindan yik agirlik degerini bu birime
yazin.
WT yazma degerinin Kapasite*1% <= WT'yi karsilamasi
gerektiginden emin olun
<= Kapasite.
Kalibrasyon sonucu 40021'den okunabilir.
40023 BITO 1=Zero
BIT1 1=Dara
BIT2 1=1 = Darayi temizle
BIT3 1 = Doldurmaya/beslemeye basla
BiT4 1 = Doldurmayi Durdur/Duraklat
BITS 1 = Analog kalibrasyon moduna girin
BIT6 1 = Analog kalibrasyon modundan ¢ik
BIT7&BIiT15 Ayrilmis
Address Aciklama (Read/ Write)
40024 Hizli besleme Preact (F2.10). giris araligi: 0 ~ Hedef
40025 Dokiilme degeri (F2.11). giris araligi: 0 ~ Hizli
40026 Karsilastirma Zaman(F2.12). giris araligi: 0 ~ 99(100ms)
40027 Kararli Zaman(F2.13). giris araligi: 0 ~ 99(100ms)
40028 Goruntuleme birimi(F1.4): 0-kg, 1-kN
40029 Doldurma hortumu Disiurme/Kaldirma Siiresi(F2.14). giris arahgi: O
~99(100ms)
40030 Kepge Darbe Agirligi (F2.15). giris arahigi: 0 ~ Kapasite/5
40031 Mod 9 N / G Segimi (F2.16): 0-Net, 1-Briit
40032 COM1: RS232 baglanti noktasi adresi: 1 ~ 99
40033 COM2: RS485 baglanti noktasi adresi: 1 ~ 99
40034 Analog sifir kalibrasyonu
40035 Analog aralik kalibrasyonu
40037 Tepe kuvvet Tutma Siresi (F2.17) giris araligi: 0 ~ 99 (100 ms)
Ek 7 Bilgi istemi veya Hata iletileri
No Hata Kodu Hata Agiklamasi
1 [f““"l :li Asiri kapasite
2 "t i Sifirin altinda
Y I [
3 AD kanali baglatilamadi
[ad Err] ‘°’
4 EEPROM Okuma hatasi
[EP Err]
5

[ EEE ] Negatif sifir araliginin altinda glic agma sifir

basarisiz oldu.




6 Sifirlama, pozitif sifir araliginin diginda oldugu
[ EEE ] i¢in basarisiz oldu.

7 Sifir/agikhk kalibrasyonunun tamamlandigini
[ End ] belirtme istemi.

8 lletisim yoluyla yayilma alani kalibre edilirken
[Err 03] giris agirhik degeri ¢cok kiiglk.

9 Acikligi kalibre ederken giris agirligi degeri
[err 05] cok buyuk iletisim yoluyla.

10 Kalibrasyon sirasinda eklenen yuk agirligi gok
[Err 06] kiguktlr iletisim yoluyla yayilma.

11 Kalibrasyon sirasinda 6lcek hareket
[Err 07] halindedir

12 E SCAI Kalibrasyon sirasinda 6lcegi bosaltmayi
[ — ] isteyin

13 [ LOAD ] Kalibrasyon sirasinda ek ylik istemi

14 [ NO ] Gegersiz islem.

15 [ OF ] Toplam miktar / agirlik tasmasi.

16 FA4.1 / FA.3 = 4 oldugunda, [ENTER] tusuna

[ Print]

basin




